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PATENT COOPERATION T \TY 

From the INTERNATIONAL BUREAU 


PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 

(PCT Rule 61.2) 


To: 


Assistant Commissioner for Patents 
United States Patent and Trademark 
Office 
Box PCT 

Washington, D.C.20231 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 


Date of mailing (da //mo nth/year) 
02 March 2000 (02.03.00) 

in its capacity as elected Office 


International application No. 
PCT/DE99/02212 

Applicant's or agent's file reference 
G6I-24-PCT 

International filing date (day/month/year) 
20 July 1999 (20.07.99) 

Priority date (day/month/year) 
23Jufy 1998 (23.07.98) 

Applicant 

GOLDNER, Helmut 


1. The designated Office is hereby notified of its election made: 


X I in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 

08 February 2000 (08.02.00) 


| [ jn a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 


2. The election |j<] was 

| | was not 

made before the expiration of 19 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 



Authorized officer 

The International Bureau of WIPO 


34, chemin des Colombettes 

R. E. Stoffel 

1211 Geneva 20, Switzerland 


Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 

Telephone No.: (41-22) 338.83.38 

Form PCT/IB/331 (July 1992) 

3143208 
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VERTRAG Odfe DIE INTERNATIONALE 7i(BImMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

INTERNATIONALER vorlaufiger prufungsbericht 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 


Aktenzeichen das Anmelders oder Anwalts 
G6I-24-PCT 


WEITERES VORGEHEN 


siehe Mitteilung uber die Uber sen dung des internationaten 
vorlaufigen Prufungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE99/02212 


Internationales AjnmQl6edaXum(Tag/Monat/Jahr) 
20/07/1999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
23/07/1998 


Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
A61L11/00 


Anmelder 

GOLDNER, Helmut 


1 . Diesor international© vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationals vorlaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieGlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, AnsprQchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT), 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 5 Blatter. 


3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I H Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V S Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 

gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII □ Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIII □ Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 


Datum der Einreichung des Antrags 


08/02/2000 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 
Europaisches Patentamt 

D-80298 Miinchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 


29. oaoo 


Bevollmachtigter Bediensteter 
Sembritzki, T 

Tel. Nr. +49 89 2399 8626 


Formblatt PCT/lPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/DE99/0221 2 


I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf erne Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gotten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, we'll sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

1 ,3-6,8,9 ursprungliche Fassung 

2 r 2a,7 eingegangen am 15/08/2000 mit Schreiben vom 14/08/2000 

Patentanspriiche, Nr.: 

1-5,13-22 ursprungliche Fassung 

6-12 eingegangen am 15/08/2000 mit Schreiben vom 14/08/2000 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 


Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder I- VI II. Blatt 1) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/D E99/022 1 2 


V. Begrtindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkert; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-22 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-22 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkert (GA) Ja: Anspruche 1-22 

Nein: Anspruche 


2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 


Formblatt PCT/1PEA/409 (Felder l-VIII. Blatt2) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE99/0221 2 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D2: DE 92 13 599 U (BERENDT T ET AL) 28. Januar 1993 (1993-01-28) 
in der Anmeldung erwahnt 

Punkt V: 

1 . Neuheit und erf inderische Tatigkeit 

1.1 D2, welches bezuglich des Verfahrensanspruches als nachstliegender Stand der 
Technik angesehen wird, beschreibt zur Sterilisation von Erde eine 
schraggestellte Behandlungskammer mit einer Fdrderschnecke. Die 
Behandlungskammer wird am unteren Ende befullt und die Sterilisation des 
Aufgabegutes erfolgt wahrend des Transportes durch die Behandlungskammer 
durch die Zugabe von unter Druck stehendem Dampf. 

Der Gegenstand von Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung unterscheidet sich 
von D2 darin, daB die Behandlungskammer in mindestens zwei 
Behandlungszonen aufgeteilt ist. In einer ersten Zone am unteren Ende der 
Kammer erfolgt eine Benetzung des Aufgabegutes durch Bildung eines 
Fiussigkeitsreservoirs bei gleichzeitiger Aufheizung und in einer zweiten Zone am 
oberen Ende der Kammer erfolgt die Desinfektion bzw. Sterilisation. Dabei erfolgt 
dort eine Erhitzung uber den Siedepunkt von Wasser und der Aufbau eines zur 
Desinfektion bzw. Sterilisation erforderlichen Dampfdruckes. 

Der Gegenstand von Anspruch 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). Dasselbe gilt 
fur die in Anspruch 8 definierte Vorrichtung, die uber Mittel zur Benetzung der 
einzufullenden Materialien verfiigt sowie fur die in Anspruch 22 definierte Anlage, 
die eine Parallelschaltung solcher Vorrichtungen beinhaltet. 

1.2 Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung beruht 
aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT): 
Durch die beschriebene Anordnung ist ein mehrstufiger ProzeG sowohl in 
kontinuierlichem als auch in batch-Betrieb moglich. Gegenuber D2 wird der 
Dampfdruck im Behandlungsraum erzeugt, wobei es hauptsachlich zur 


Formbtatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA- April 1997) 
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1NTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


Internationales Aktenzeichen PCT/D E99/022 1 2 


1.3 


2. 


Verdampfung der Eigenfeuchtigkeit des zu behandelnden Materials kommt. 
Eine derartiges Verfahren ist aus dem voriiegenden Stand der Technik weder 
bekannt, noch wird es durch ihn nahegelegt. 
Die in Anspruch 8 und 22 definierten Vorrichtungen sind in ihrer 
Merkmalskombination an die Durchfuhrung dieses Verfahrens angepaBt und 
erfullen demzufolge ebenfalls die Erfordernisse von Artikel 33(3) PCT. 

Die Anspruche 2-7 sowie 9-21 sind vom Anspruch 1 bzw. 8 abhangig und erfullen 
damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. 

Industrielle Anwendung 

Die industrielle Anwendbarkeit ist offensichtlich. 


Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA- April 1997) 
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Durch die DE 41 38 939 A ist auch bereits eine Vorrichtung und ein Verfahren zum 
Sterilisieren und Desinfizieren von kontaminiertem KrankenhausmQll bekannt, bei dem der 
Mull zunachst zerklelnert und das so gewonnene feuchte Granulat anschlie&end einer in 
einer schrag gesteliten Behandlungskammer angeordneten Desinfektionsschnecke 
5 zugefiihrt wird, wobei drei Bereiche zur Behandlung vorgesehen sind. Das Granulat wind 
zunachst im unteren Bereicht getrocknet und anschlieOend im nSchsten, hoher galegenen 
Abschnittder Desinfektionsschnecke mrt stromendem Dampf verwirbelt und desinfiziert, urn 
schiieOlich im oberen Teil der Desinfektionsschnecke erneut getrocknet und Qber erne 
Fofderanlage einern Container zugefuhrt zu werden. 

10 

Femer sind in der DE 44 09 391 Al ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Dekontamfnieren von SchOttgut beschrieben. Auch be! diesem Stand der Technik sind 
jedoch nicht zwei verschiedene Behandiungszonen zur Benetzung bzw. zur 
Dekontaminierung des Materials vorgesehen. Zudem ist ebenfails kein zum Druckaufbau 
15 geeignetes geschlossenes System vorgesehen. 

Der Erfindung ITegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine kornpakte Vorrichtung zu 
schaffen, die unter Einsatz einfacher technischer Mittel verschiedene Behandiungszonen fur 
Chargenbetrieb, ein- und mehrstufige Prozesse und kontinuierlichen Betrieb ermSglichen. 
20 wobei stets eine sichere Desinfektion bzw. auch Sterilisation kontaminrerter Materialien 
gewahrieistet ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS durch die Merkmale des Anspruchs 1 sowie des 
Anspruchs 8 getdst Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ist den UnteransprOchen zu 
25 entnehmen. 

Bei dem erfindungsgematten Verfahren wird eine erste Behandlungszone zur Benetzung 
des infizlerten Materials geschaffen, Indem in einem ersten Bereich der 
Behandlungskammer durch eine in Ferdemchtung aufwSrts gerichtete Neigung, im 

30 wesentlichen der gesamten Behandlungskammer, ein Ffussigkeitsreservoir mittels in dem 
infizierten Material vorhandener FIQssigkeit und/oder externer Zugabe von Wasser erzeugt 
wird und das Flussigkeitsreservoir auf eine Ternperatur, die geringer afs die 
Siedetemperatur von Wasser ist. erwSrmt wird. wobei der erste Bereich benachbart zu dem 
tieferliegenden Ende der Behandlungskammer ist Femer wird eine zwette 

35 Behandlungszone zur Desinfektion bzw. Sterilisation geschaffen, indem ein zwefter Bereich, 
dersich von dem ersten Bereich bis zu dem hone rliegen den Ende der Behandlungskammer 
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erstreckt, zurnindest teilweise auf eine Temperatur, die hOher als die Siedetemperatur von 
Wasser ist, erwarmt und in dem zwerten Bereich der zur Desinfektion bzw. Sterilisation 
erforderlfche Dampfdruck aufgebaut wird. 

5 Auf diese Weise ist erreicht, da& kootaminierte FIQssigkeit sich stets in einem deffnierten 
Bereich der Behandlungskammer sammelt und damit nicht unbemerkt an eine 
ungewunschte Stelie einer verwendeten Vonichtung fiieaen kann. DarQber hinatrs sind bei 
dam Verfahren mindestens zwei Behandlungszonen geschaffen, namlich eine erete, In der 
das inflzierte Material innerhaJb des Russigkeitsreservoirs benetzt wird, und eine zweite, in 
10 der die Temperatur und der Dampfdruck gegeben sind, die zur Desinfektion bzw. 
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Auswurfschacht 13. Auch der Auswurf 12 1st mit einem Schieber 14 versehen. Auch hler 
konnte natQriich anstelle des Schiebere 14 Oder zusitzlich zum Schieber 14 eine Schleuse 
vorgesehen sein. 

5 Ein Obertauf 15 fur Flussigkeit 16, die sich fn einem urrteren Bereich der 
Behandlungskammer 6 ansammeln kann, ist an der Unterseite der Behandlungskammer 6 
angeordnet Der Obertauf 15 ist Ober eine Rohrteitung 17 mit einem Auffangbehalter 18 
verbunden. Der Auffangbehalter 18 Ist Ober eine weitere Rohrteitung 19 mit der 
Behandlungskammer verbunden, wobei die Rohrteitung 19 oberhaJb des Maxtmalpegets der 
10 RQssigkeit 16 in das untere Ende der Behandlungskammer 6 mQndet. 

Die Vomchtung 1 weist zwei Heizzonen auf. in denen unterschiediiche Temperaturen 
erzeugt werden. Die erste Heizzone erstreckt sich von dem unteren Ende der 
Behandlungskammer 6 bis zu dem Obertauf 15. Die zweite Heizzone schlte&t sich 

15 unmittelbar an die erste Heizzone an und erstreckt sich bis zu dem oberen Ende der 
Behandlungskammer 6. Die Heizmitte! der beiden Heizzonen sind zur Vereinfachung der 
Figur nicht dargestellt Sie konnen z. B. in einem mit Warmetragerfil gefQIIten Doppeimantel 
der Behandlungskammer 6 bestehen, wobei der Doppeimantel entsprechend der beiden 
Heizzonen zwei Kammem aufweist. Dabei wird das Warmetrager&l beispielsweise durch 

20 zwei getrennte Aufheizblocke aufgeheizt. Auch der Einsatz von Warmetauschern 1st 
mogBch. 

An dem oberen Ende der Behandlungskammer 6 befcndet sich ein Entluftungsventil 21, das 
uber eine Rohrteitung 22 mit dem Unterfalltrichter 4 verbunden ist Femer sind in der 
25 zweiten Heizzone Einla&mittel 23 zur Zugabe von Wasserdampf vorgesehen. 

Der Dosierer 8 ist Ober dem Elnlafc 5 angeordnet, der als Schlitz in einer Bodenplatte 
geformt und durch den Schieber 7 verschlie&bar ist 

30 Zur Behandlung von kontaminierten Materialien wird der Vomchtung 1 uber den 
Einwurftrichter 2 das zu behandelnde Material zugefuhrt. Der Zsrkteinerer 3 zerkleinert das 
Material auf eine Grofie von beispielsweise ungefahr 10 x 20 mm im Querschnitt, wobei bei 
Krankenhausabfallen Hohlkdrper, wie Spritzen. zersWrt werden. Das Material wird dann 
Ober den UnterfaMrichter 4 dem Dosierer 8 zugeleitet Der Dosierer 8 sorgt dafur, dafi das 

35 Material nach Zerkleinerung in den EtnlaS 5 getangt, ohne daQ eine Bruckenbildung 
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6. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekennzeichnet, daQ 
das zu behandelnde Material in Portionen zugefOhrt wird, die sich zur selben Zeit in der 
Behandlungskammer (6) befmden, wobei die Zufuhr und der Austrag uber Schiaber oder 

5 Schleusen der Eingabeeinheit (2. 3, 4) und des Auswurfs (12) erfolgt. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
das Trans port system eine Farderschnecke (9) aufweist. 

10 8. Vorrichtung zur Behandtung von kontaminierten, insbesondere von infizlerten MateriBlien. 
bei der dfese uber eine Eingabeeinheit (2, 3, 4) einem sich in einer Behandlungskammer 
(6) erstreckenden Transportsystem (8) zugefuhrt, aufgehelzt und dort desirrfiziert bzw. 
sterilisiert, sowie an einem Auswurt (12) ausgetragen werden, wobei im wesentlichen die 
gesamte Behandlungskammer (6) in F6rderrichtung aufwarts gerichtet geneigt ist und die 

15 Behandlungskammer (6) eine erste Heizzone. die benachbart zu dem tieferiiegenden 
Ende der Behandlungskammer angeordnet ist, und eine zweite Heizzone aufweist, die 
sich zwischen der erste n Heizzone und dem hoheriregenden Ertde der 
Behandlungskammer (6) erstreckt und zur Erzeugung einer Temperatur zum Autbau des 
zur Desinfektion bzw. Sterilisation erforderiichen Dampfdrucks ausgelegt ist, dadurch 

20 gekennzeichnet . dafl die erste Heizzone mit Mitteln (23, FlQssigkeitsreservoir 16) zur 
Benetzung der einzufQIlenden Materialien mit Flussigkeit ausgestattet ist und zur 
Erzeugung einer Temperatur unterhaib der Siedetemperatur von Wasser ausgelegt ist 
und die zweite Heizzone zur Erzeugung einer Temperatur oberhalb der Siedetemperatur 
von Wasser ausgelegt ist. 

25 

g. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dad die zweite Heizzone in 
weitere Heizabschnitte zur Erzeugung weiterer Temperaturen unterteitt fst 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daft die zweite Heizzone 
SO Mittel (23) zur EinfUhrung von Wasserdampf aufweist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB. die erste Heizzone 
Mittel (23) zur Zugabe von flQssigem Wasser aufweist. 


GEANDERTES BUTT 
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12. Vomchtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Behandlungskammer (5) einen Obertauf (15) zur Regulierung eines 
Flussigkeitsreservoirs (16) aufweist 


•^^y^^^^^^^^'^., GEANDERTES BLATT gesamt se i ten as 


TWS PAGE BLANK (uspto) 


^^>ATENT COOPERATION TI^TY 


WO 00/04935 
PCT/DE99/02212 


From the INTERNATIONAL BUREAU 


' FTO/pfF fWd 2 s JAM 20I 

NOTICE INFORMING THE APPLICANT OF THE 
COMMUNICATION OF THE INTERNATIONAL 
APPLICATION TO THE DESIGNATED OFFICES 


(PCT Rule 47.1(c), first sentence) 


Date of mailing (day/month/year) 
03 February 2000 (03.02.00) 


To: 


BRAUN, Dieter 
Hagemann, Braun & Held 
Hildesheimer Strasse 133 
D-30173 Hannover 
ALLEMAGNE 


Eingegangen 

1 1. FEB. 2000 
PA Braun / Harm. 


Applicant's or agent's file reference 
G6I-24-PCT 

IMPORTANT NOTICE 

International application No. 
PCT/DE99/02212 

International filing date (day/month/year) 
20 July 1999 (20.07.99) 

Priority date (day/month/year) 
23 July 1998 (23.07.98) 

Applicant 

GOLDNER, Helmut 


1. Notice is hereby given that the International Bureau has communicated, as provided in Article 20, the international application 
to the following designated Offices on the date indicated above as the date of mailing of this Notice: 

EP,JP,US 


In accordance with Rule 47.1 (c), third sentence, those Offices will accept the present Notice as conclusive evidence that 
the communication of the international application has duly taken place on the date of mailing indicated above and no copy 
of the international application is required to be furnished by the applicant to the designated Office (s). 

2. The following designated Offices have waived the requirement for such a communication at this time: 
None 


The communication will be made to those Offices only upon their request. Furthermore, those Offices do not require the 
applicant to furnish a copy of the international application (Rule 49.1 (a-bis)). 

3. Enclosed with this Notice is a copy of the international application as published by the International Bureau on 
03 February 2000 (03.02.00) under No. WO 00/04935 

REMINDER REGARDING CHAPTER II (Article 31 (2)(a) andfiu4ej>4.2> 

If the applicant wishes to postpone ermy into the national phase until GO month^ or later'Tn'some Offices) from the priority 
date, a demand for international preliminary examination must be filed with tne competent International Preliminary 
Examining Authority before the expiration of 19 months from the priority date. 

It is the applicant's sole responsibility to monitor the 19-month time limit. 

Note that only an applicant who is a national or resident of a PCT Contracting State which is bound by Chapter II has the 
right to file a demand for international preliminary examination. 


REMINDER REGARDING ENTRY INTO THE NATIONAL PHASE (Article 22 or 39(1)) 

If the applicant wishes to proceed with the international application in the national phase, he must, within 20 months 
or 30 months, or later in some Offices, perform the acts referred to therein before each designated or elected Office. 

For further important information on the time limits and acts to be performed for entering the national phase, see the 
Annex to Form PCT/IB/301 (Notification of Receipt of Record Copy) and Volume II of the PCT Applicant's Guide. 



The International Bureau of W1PO 
34, chemin des Colombettes 
1211 Geneva 20, Switzerland 

Facsimile No. (41-22) 740.14.35 

Authorized officer 

J. Zahra 

Telephone No. (41-22) 338.83.38 


Form PCT/IB/308 (July 1996) 


3072455 


t;h»s 


VERTR 


ft 


JBER DIE INTERNATIONALE ZJ 
UF DEM GEBIET DES PATENT 


MMENARBEIT 
*>ENS 


PCT 

INTERN ATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

Gol-24-PCT 

WEITERES siehe Mittei| ung Ciber die Ubermittlung des interna tionalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 

Internationales Aktenzeichen 

PCT/DE 99/02212 

Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

20/07/1999 

(Friihestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

23/07/1998 

Anmelder 

GOLDNER, Helmut 


Dieser internationale Recherche nbericht wurde von der Internationalen Recherchenbe horde erstellt und wird dem Anmelder gemaG 
Artikel 18 iibermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaGt insgesamt _3 Blatter. 

|K~| Dariiber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 


1. Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde. sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

| | Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden. das 
| | in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 


b. 


2. 

3. 


□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 


bei der Behorde nachtragiich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtragiich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daft das nachtragiich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaGten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgetegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchterbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 


4. Hinsichtlich der Bezetchnung der Erfindung 

| | wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
|~X~| wurde der Wortlaut von der Behorde wie foigt festgesetzt: 

VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR BEHANDLUNG VON KONTAMINIERTEN MATERIALIEN 


5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

rzn wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegeoenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
| | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Foigende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu ve'rortentlichen: Abb. Nr. L 


|X) wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

| j weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
| | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 


Siehe An hang Patentfamilie 


° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Techntk definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 
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International application No. 
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I. Basis of the report 


1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as 'originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments ): 

| | the international application as originally filed. 

|^| the description, pages 1 , 3-6, 8, 9 , as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages 2, 2a, 7 f fi[ e£ j w j tn the letter of 

pages , filed with the letter of 


14 August 2000 (14.08.2000) 


the claims, 


Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 


1-5, 13-22 


6-12 


, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 


14 August 2000 04.08.2000) 


the drawings, sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 


1/1 


, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 


2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

the claims, Nos. 


□ 

the drawings, sheets/fig 


3 r~] This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
— to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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International application No. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement __. 

1 . Statement 

Novelty (N) 


Inventive step (IS) 


Industrial applicability (I A) 


2. Citations and explanations 

The report makes reference to the following document: 

D2: DE-U-92 13 599 (BERENDT T ET AL) 28 January 1993 
(1993-01-28), mentioned in the application. 

1 . Novelty and inventive step 

1.1 D2, considered the prior art closest to the method 
claim, describes a cocked treatment chamber with a 
conveyor worm for the sterilisation of earth. The 
bottom of the treatment chamber is filled and the 
material in question is sterilised by the addition 
of pressurised steam as it passes through the 
treatment chamber. 

The subject matter of Claim 1 of the present 
application differs from D2 in that the treatment 
chamber is divided into at least two treatment 
zones. In a first zone at the bottom of the chamber, 
the material in question is made wet by the 
formation of a liquid reservoir whilst being 
simultaneously heated up and, in a second zone at 
the top of the chamber, disinfection/sterilisation 
is carried out. There, water is heated to above 

Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 
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Claims 
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Claims YES 
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International application No. 
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boiling point, producing the steam pressure required 
for disinfection and sterilisation. 


The subject matter of Claim 1 is therefore novel 
(PCT Article 33(2)). The same applies to the device 
defined in Claim 8, which has means for wetting the 
material for treatment, and to the apparatus defined 
in Claim 22, which contains a parallel arrangement 
of such devices. 


1.2 The solution proposed in Claim 1 of the present 
application involves an inventive step for the 
following reasons (PCT Article 33(3)): The device 
described enables a multi-stage process both in 
continuous and in batch operation. In contrast to 
D2, the pressurised steam is produced in the 
treatment room, where it is principally used to 
evaporate the intrinsic moisture of the material for 
treatment. A method such as this is neither known 
nor obvious from the available prior art. 

The devices defined in Claim 8 and 22 are, in terms 
of their combination of features, suited to carrying 
out this method and thus likewise meet the 
requirements of PCT Article 33(3). 

1.3 Claims 2-7 and 9-21 are dependent on Claims 1 and 8 
respectively and thus likewise meet the PCT 
requirements for novelty and inventive step. 

2. Industrial applicability 

The industrial applicability is clearly apparent. 
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Furthermore, a method and a device for the decontamination of bulk material is 
described in DE 44 09 391 A1 . However, in this prior art as well, two different treatment 
zones for moistening and/or for decontamination of the material are not provided. In 
addition, a closed system suitable for pressure buildup is not provided here, either. 

It is the object of the invention to provide a method and a compact device which, using 
simple technical means, allow for different treatment zones for batch operation, single 
step and multi-step processes, and continuous operation, while always assuring a 
reliable disinfection and/or sterilization of contaminated materials. 

This object is achieved according to the invention by the characteristics of claim 1 and 
claim 8. The further development of the invention can be inferred from the subclaims. 

In the method according to the invention, a first treatment zone for moistening of the 
infected materials is made by producing a liquid reservoir in a first region of the 
treatment chamber with the liquid present in the infected material and/or the external 
addition of water by slanting essentially the entire treatment chamber upwards in the 
direction of transport and heating the liquid reservoir to a temperature lower than the 
boiling point of water, whereby the first region lies adjacent the lower end of the 
treatment chamber. Furthermore, a second treatment zone for disinfection and/or 
sterilization is made by heating a second region, extending from the first region up to 
the higher end of the treatment chamber, at least partially to a temperature higher than 
the boiling point of water and building up the steam pressure required for disinfection 
and/or sterilization in the second region. 

In this way it is ensured that contaminated liquid always collects in a defined region of 
the treatment chamber and thereby cannot flow unnoticed into an undesired section of 
a device used. In addition, at least two treatment zones are created according to the 
method, namely a first one, in which the infected material is moistened within the liquid 
reservoir, and a second, in which the temperature and the steam pressure are provided 
which are necessary for disinfection and/or 
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discharge chute 13. The discharge element 12 is also provided with a slide valve 14. 
A lock could, of course, also be provided here instead of the slide valve 14 or in addition 
to same. 

An overflow 15 for liquid 16, which can collect in a lower region of the treatment 
chamber 6, is positioned on the lower side of the treatment chamber 6. The overflow 
15 is connected via a conduit 17 with a collection vessel 18. The collection vessel 18 
is connected via a further conduit 1 9 with the treatment chamber, whereby the conduit 
1 8 [sic] discharges into the lower end of the treatment chamber 6 above the maximum 
level of the liquid 16. 

The device 1 has two heating zones in which different temperatures can be generated. 
The first heating zone extends from the lower end of the treatment chamber 6 to the 
overflow 15. The second heating zone is immediately adjacent to the first heating zone 
and extends up to the upper end of the treatment chamber 6. The heating means of 
the two heating zones are not depicted in order to simplify the figure. They could, for 
example, consist of a double casing of the treatment chamber 6 filled with heat transfer 
oil, whereby the double casing has two chambers, corresponding to the two heating 
zones. The heat transfer oil is hereby, for example, heated by two separate heating 
blocks. The use of heat exchangers is also possible. 

There is a ventilation valve 21 at the upper end of the treatment chamber 6 connected 
via a conduit 22 with the gravity feed hopper 4. Furthermore, intake means 23 for the 
addition of steam are provided in the two heating zones. 

The metering device 6 is positioned over the intake 5, which is formed as a slot in a 
base plate and can be closed by the slide valve 7. 

For the treatment of contaminated materials, the material to be treated is supplied to 
the device 1 via the feed hopper 2. The shredder 3 shreds the material to a size of, for 
example, approximately 1 0 x 20 mm in cross-section, whereby in hospital wastes hollow 
bodies, such as syringes, are destroyed. The material is then supplied via the gravity 
feed hopper 4 to the metering device 8. The metering device 8 ensures that the 
material reaches the intake 5 after shredding, without the occurrence of bridging 
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6. Method according to one of the preceding claims, characterized in that the material 
to be treated is supplied in portions which are in the treatment chamber (6) at the 
same time, whereby supply and removal occurs via slide valves or locks of the input 
unit (2, 3, 4) and the discharge element (12). 

7. Method according to one of the preceding claims, characterized in that the conveyor 
system has a screw conveyor (9). 

8. Device for the treatment of contaminated materials, particularly infected materials, 
in which said materials are fed by means of an input unit (2, 3, 4) to a conveyor 
system (9) extending into a treatment chamber (6) where they are heated, treated, 
and discharged via a discharge element (12), whereby essentially the entire 
treatment chamber (6) is slanted upward in the direction of transport, characterized 
in that the treatment chamber (6) has a first heating zone which lies adjacent the 
lower end of the treatment chamber and which is designed to generate a 
temperature below the boiling point of water and additionally a second heating zone 
which extends between the first heating zone and the higher end of the treatment 
chamber (6) and which is designed to generate a temperature above the boiling 
point of water and to build up the steam pressure required for disinfection and/or 
sterilization. 

9. Device according to claim 8, characterized in that the second heating zone is 
subdivided into further heating sections for generation of further temperatures. 

1 0. Device according to claim 8 or 9, characterized in that the second heating zone has 
means (23) for the introduction of steam. 

1 1 . Device according to claims 8 to 10, characterized in that the first heating zone has 
means (23) for the addition of liquid water. 

12. Device according to one of the claims 8 to 11, characterized in that the treatment 
chamber (6) has an overflow (15) for regulation of a liquid reservoir (16). 
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Veroffentlicht 

Mit internationalem Recherchenbericht. 

Vor Ablauf der fur Anderungen der Anspruche zugelassenen 

Frist; Veroffentlichung wird wiederholt falls Anderungen 

eintreffen. 


(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR TREATING CONTAMINATED MATERIALS 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR BEHANDLUNG VON KONTAMINIERTEN MATERIALMEN 
(57) Abstract 


The invention relates to a method and 
device (1) for treating contaminated ma- 
terials, whereby said materials are fed by 
means of an input unit (2, 3, 4) to a con- 
veyor system (9) extending in a treatment 
chamber (6) where they are heated, treated 
and discharged via an ejection element (12). 
A liquid reservoir (16) is created in a first 
treatment area of the treatment chamber (6) 
by inclining said treatment chamber. The 
first area is also heated to a temperature be- 
low the boiling point of water and a second 
area extending from the first treatment area 
to the top end of the treatment chamber (6) 
is at least partially heated to a temperature 
above the boiling point of water. This en- 
ables the material to be treated and com- 
pacted in a simpler, more reliable manner 
and in a (quasi) continuous through-flow in 



several treatment areas. 
(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung (1) zur Behandlung von kontaminierten Materialien, wobei diese uber eine 
Eingabeeinheit (2, 3, 4) einem sich in einer Behandlungskammer (6) erstreckenden Transportsystem (9) zugefOhrt, aufgeheizt und behandelt 
sowie an einem Auswurf (12) ausgetragen werden. In einem ersten Behandlungsbereich der Behandlungskammer (6) wird durch eine 
Neigung der Behandlungskammer (6) ein Flussigkeitsreservoir.(I6) erzeugt. Femer wird der erste Bereich auf eine Temperatur, die geringer 
als die Siedetemperatur von Wasser ist, erwarmt und ein zweiter, sich von dem ersten Behandlungsbereich bis zu dem hdheriiegenden Ende 
der Behandlungskammer (6) erstreckender Behandlungsbereich zumindest teilweise auf eine Temperatur, die hfiher als die Siedetemperatur 
von Wasser ist, erwarmt. Es ist dadurch erreicht worden, daB das Material in wenig aufwendiger und sicherer Weise in mehreren definierten 
Behandlungszonen in einem (quasi-)kontinuierlichen Durchlauf behandelt und kompaktiert werden kann. 
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG 2UR BEHANDLUNG VON KONTAMINIERTEN MATERIALIEN 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Behandlung von kontaminierten, 
insbesondere infizierten Materialien, wobei diese iiber eine Eingabeeinheit einem sich in 
einer Behandlungskammer erstreckenden Transportsystem zugefuhrt, aufgeheizt und dort 
desinfiziert bzw. sterilisiert, sowie an einem Auswurf ausgetragen werden. Ferner betrifft die 
5 Erfindung eine Vorrichtung fur obiges Verfahren, bei der im wesentlichen die gesamte 
Behandlungskammer in Forderrichtung aufwarts gerichtet geneigt ist. 

Durch die DE 39 38 546 C2 ist bereits eine Hochtemperatur-Desinfektionsanlage fur 
krankenhausspezifische Abfalle bekannt geworden, bei der die Abfalle uber einen 

10 Einla&trichter zwei durch eine druckdichte mechanische Zwischenschleuse getrennten 
Schneckenstreckenabschnitten zugefuhrt werden. Dabei wird im ersten 
Schneckenstreckenabschnitt durch Warmeeinleitung ein Dampfdruck einstellbar erzeugt, 
wShrend im zweiten Schneckenstreckenabschnitt ein Unterdruck erzeugt wird, urn das Gut 
durch Absaugen der Dampfe zu entfeuchten. Bei dieser bekannten Anlage ist es von 

15 Nachteil, da& die zwei Schneckenabschnitte durch eine mechanische Druckschleuse 
getrennt sind, die aufwendig ist und naturlich auch eine potentielle Fehlerquelle darstellt. 
Hinzu kommt, daG die Schneckenstreckenabschnitte in der horiziontalen Ebene angeordnet 
sind, so daG kontaminierte Fliissigkeit unbemerkt durch die Anlage flieGen und den 
DesinfektionsprozeG unbehandelt bzw. unzulanglich behandelt passieren kann. Es ist hier 

20 keineswegs sichergestellt, daG unter alien Bedingungen eine sichere Desinfektion bzw. 
insbesondere auch Sterilisation der Abfalle erfolgt. 

Aus der DE 92 13 599 U1 ist eine Vorrichtung zur Regeneration und Sterilisation von Erde 
bekannt. Bei dieser Vorrichtung wird die Erde durch eine schraggestellte 

25 Behandlungskammer geleitet und dabei mit Wasserdampf beaufschlagt. Nachteilig bei 
dieser Vorrichtung ist jedoch, daG nicht zwei verschiedene Behandlungszonen vorgesehen 
sind, die zur Benetzung bzw. zur Desinfektion oder Sterilisation des zu behandelnden 
Materials dienen. Vielmehr finden Desinfektion Oder Sterilisation iiber den gesamten Bereich 
der Behandlungskammer statt. Ferner kann bei der Vorrichtung kein Druckaufbau 

30 stattfinden, da sie kein geschlossenes System darstellt. 
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Ferner sind in der DE 44 09 391 A1 ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Dekontaminieren von Schuttgut beschrieben. Auch bei diesem Stand der Technik sind 
jedoch nicht zwei verschiedene Behandlungszonen zur Benetzung bzw. zur 
Dekontaminierung des Marerials vorgesehen. Zudem ist ebenfalis kein zum Druckaufbau 
5 geeignetes geschlossenes System vorgesehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine kompakte Vorrichtung zu 
schaffen, die unter Einsatz einfacher technischer Mittel verschiedene Behandlungszonen fur 
Chargenbetrieb, ein- und mehrstufige Prozesse und kontinuierlichen Betrieb ermoglichen, 
10 wobei stets eine sichere Desinfektion bzw. auch Sterilisation kontaminierter Materialien 
gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafc durch die Merkmale des Anspruchs 1 sowie des 
Anspruchs 8 gelost. Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ist den Unteranspruchen zu 
15 entnehmen. 

Bei dem erfindungsgemaSen Verfahren wird eine erste Behandlungszone zur Benetzung 
des infizierten Materials geschaffen, indem in einem ersten Bereich der 
Behandlungskammer durch eine in Forderrichtung aufwarts gerichtete Neigung im 

20 wesentlichen der gesamten Behandlungskammer ein Fiussigkeitsreservoir mittels in dem 
infizierten Materia! vorhandener Fliissigkeit und/oder externer Zugabe von Wasser erzeugt 
wird und das Fiussigkeitsreservoir auf eine Temperatur, die geringer als die 
Siedetemperatur von Wasser ist, erwarmt wird, wobei der erste Bereich benachbart zu dem 
tieferiiegenden Ende der Behandlungskammer ist. Ferner wird eine zweite 

25 Behandlungszone zur Desinfektion bzw. Sterilisation geschaffen, indem ein zweiter Bereich, 
der sich von dem ersten Bereich bis zu dem hdherliegenden Ende der Behandlungskammer 
erstreckt, zumindest teilweise auf eine Temperatur, die hoher als die Siedetemperatur von 
Wasser ist, erwarmt und in dem zweiten Bereich der zur Desinfektion bzw. Sterilisation 
erforderliche Dampfdruck aufgebaut wird. 

30 

Auf diese Weise ist erreicht, dafi kontaminierte Fliissigkeit sich stets in einem definierten 
Bereich der Behandlungskammer sammelt und damit nicht unbemerkt an eine 
ungewiinschte Stelle einer verwendeten Vorrichtung flie&en kann. Daruber hinaus sind bei 
dem Verfahren mindestens zwei Behandlungszonen geschaffen, namlich eine erste, in der 
35 das infizierte Material innerhalb des Flussigkeitsreservoirs benetzt wird, und eine zweite, in 
der die Temperatur und der Dampfdruck gegeben sind, die zur Desinfektion bzw. 
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Sterilisation erforderlich sind. Das Verfahren erlaubt einen kontinuierlichen bzw. quasi- 
kontinuierlichen Desinfektions- bzw. Sterilisationsprozefc, wobei aufgrund kurzer Wege die 
Verweilzeiten in den verschiedenen Behandlungszonen optimal gewahrleistet werden 
konnen. 

5 

Es kann vorgesehen sein, den zweiten Bereich der Behandlungskammer in Abschnitte mit 
jeweils unterschiedlicher Temperatur zu unterteilen. So kann beispielsweise ein Abschnitt, 
der unmittelbar an den ersten Bereich angrenzt, eine geringere Temperatur als der folgende 
Abschnitt aufweisen und damit als Obergangsabschnitt dienen. In diesem 
10 Obergangsabschnitt kann z. B. Wasserdampf zugefuhrt werden, urn den gewunschten 
Dampfdruck in dem zweiten Bereich zu erhalten, in dem die zweite Stufe des Desinfektions- 
bzw. Sterilisationsprozesses stattfindet. Ferner konnen insbesondere in diesem 
Obergangsabschnitt verschiedene Me&vorgange zur Bestimmung von ProzeRparametern 
durchgefuhrt werden. 

15 

■ 

In dem ersten Bereich konnen Mittel zur Zugabe von Wasser in flussiger Form vorgesehen 
sein, um das Niveau des Fliissigkeitsreservoirs auf vorgegebener Hone zu halten. Der 
maximale Fullstand des Fliissigkeitsreservoirs wird vorzugsweise Ober einen Oberlauf 
reguliert Dabei ist es zweckmaGig, wenn in den Uberlauf gelangte Flussigkeit in das 
20 Flussigkeitsreservoir zuruckgefuhrt werden kann, um sie zu einem spateren Zeitpunkt 
ebenfalls zu desinfizieren oder sterilisieren. Alternativ kann vorgesehen sein, die Flussigkeit 
in einem separaten ProzeS zu desinfizieren bzw. sterilisieren. 

Es kann vorgesehen sein, daft das zu behandelnde Material in kleineren Portionen zugefuhrt 
25 wird, wobei die Zufuhr und der Austrag uber Schieber und/oder Druckschleusen der 
Eingabeeinheit und des Auswurfs erfolgt. Dabei befinden sich die Portionen in jeweils 
unterschiedlichen Behandlungsstufen. Durch die Schleusen kann sichergestelit werden, dad 
bei der Zufuhr bzw. dem Austrag von Chargen kein nennenswerter Druckverlust erfolgt, sich 
die technischen ProzeSparameter also nicht verandern. Es kann aber auch eine geringe 
30 vorubergehende Druckschwankung beabsichtigt sein, um durch solch ein „Atmen" die 
Effektivitat des Desinfektions- bzw. Sterilisationsprozesses positiv zu beeinflussen. 

Das bei dem Verfahren verwendete Transportsystem weist vorzugsweise eine 
Forderschnecke auf. 
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Bei dem Verfahren kann der gewunschte Sattdampf in dem zweiten Bereich der 
Behandlungskammer allein dadurch erzeugt werden, daft zu behandelndes Material aus 
dem Flussigkeitsreservoir herausbefordert wird und somit benetzt in den zweiten Bereich der 
Behandlungskammer gelangt, in dem das auf der Oberflache im Abfall befindliche Wasser 
5 verdampft. In der Regel reicht diese Eigenfeuchtigkeit des zu behandelnden Materials aus, 
um den notigen Dampfdruck zu erreichen. Wenn der so erhaltene Dampfdruck jedoch nicht 
ausreichend ist, kann zusatzlich Wasserdampf zugefiihrt werden. 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daft die 
10 Behandlungskammer eine erste Heizzone aufweist, die benachbart zu dem tieferliegenden 
Ende der Behandlungskammer ist und zur Erzeugung einer Temperatur unterhalb der 
Siedetemperatur von Wasser ausgelegt ist, und ferner eine zweite Heizzone, die sich 
zwischen der ersten Heizzone und dem hoherliegenden Ende der Behandlungskammer 
erstreckt und zur Erzeugung einer Temperatur oberhalb der Siedetemperatur von Wasser 
15 und zum Aufbau des zur Desinfektion bzw. Sterilisation erforderiichen Dampfdrucks 
ausgelegt ist. 

Durch die Sen ragstel lung der Behandlungskammer wird erreicht, daft sich Flussigkeit, die 
sich in der Behandlungskammer zugefuhrten kontaminierten Materialien befindet und 

20 beispielsweise durch Einwirkung eines vorgeschalteten Zerkleinerers freigesetzt word en ist, 
in der ersten Heizzone sammelt. Dadurch ist zum einen gewahrleistet, daft kontaminierte 
Flussigkeit nicht in unerwunschte Bereiche der Behandlungskammer gelangt. Zum anderen 
ist durch die Ansammlung der kontaminierten Flussigkeit und ggfs. durch externe Zugabe 
von Wasser ein Flussigkeitsreservoir erzeugt, das zur Benetzung der zu behandelnden 

25 Materialien verwendet werden kann. Die erste Heizzone ist so ausgelegt, daft das 
Flussigkeitsreservoir auf eine Temperatur aufgeheizt werden kann, die geringfugig unterhalb 
der Siedetemperatur von Wasser liegt, d. h. bei Atmospharendruck unter 100° C. Dadurch, 
daft die Temperatur unterhalb der jeweiligen Siedetemperatur liegt, werden eine hone 
Verdampfungsrate des Wassers und unerwunschte Verkrustungen an der Wandung der 

30 Behandlungskammer oder an dem Transportsystem vermieden. Aufterdem wird dadurch, 
daft die Siedetemperatur nicht erreicht wird, verhindert, daft Dampfe und mogliche Gertiche 
bei Offnung der Eingabeeinheit austreten konnen. Die erfindungsgemafte Vorrichtung 
ermoglicht bei geringem Platzbedarf eine Erzeugung mehrerer Temperatur- bzw. 
Behandlungszonen. Aufgrund der technischen Mittel ist eine sichere hermetische 

35 Abschirmung und damit eine sichere reproduzierbare Prozeftfuhrung gewahrleistet, bei der 
eine sehr wirtschaftliche Desinfektion bzw. Sterilisation durchgefuhrt werden kann. 
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Die erste Heizzone kann beispielsweise Mittel zur Zugabe von flussigem Wasser aufweisen, 
urn eine Niveauregelung der Fliissigkeit in dem Fiussigkeitsreservoir durchfuhren zu 
konnen. In der zweiten Heizzone findet die zweite Stufe des Desinfektions- bzw. 

5 Sterilisationsprozesses statt. Die zweite Heizzone kann Mittel zur Einfuhrung von Wasser in 
fliissiger Form und von Wasserdampf aufweisen, urn auch fur den Fall, daft die 
Eigenfeuchtigkeit des zu behandelnden Materials nicht ausreicht, Sattdampf erzeugen zu 
konnen. Aufterdem konnen in der zweiten Heizzone auch Mittel zum Anschlieften von 
Meftgeraten verschiedener Art, insbesondere Temperatur-, Feuchte- und Druckmeftgeraten, 

10 vorgesehen sein und auch Mittel zur Zugabe von Zuschlagstoffen. Im Rahmen der Erfindung 
kann vorgesehen sein, daft die zweite Heizzone in weitere Heizabschnitte zur Erzeugung 
weiterer Temperaturen unterteilt ist. So kann beispielsweise ein unmittelbar an die erste 
Heizzone angrenzender Abschnitt der zweiten Heizzone in bezug auf die Temperatur einen 
Obergang von der ersten Heizzone zu einem Abschnitt der zweiten Heizzone darstellen, in 

15 dem die zur Desinfektion bzw. Sterilisation benotigte Temperatur herrscht. 

Es kann ferner vorgesehen sein, daft die Behandlungskammer einen Oberlauf zur 
Regulierung des Fltissigkeitsreservoirs aufweist. Dieser Oberlauf mundet vorzugsweise in 
einen druckdichten Auffangbehalter, der durch eine Ruckfuhrleitung wiederum mit der 

20 Behandlungskammer verbunden ist. Vorzugsweise sind der Oberlauf, der Auffangbehalter 
und die Ruckfuhrleitung so ausgelegt, daft in ihnen derselbe Druck wie in der 
Behandlungskammer herrscht. Auf diese Weise ist es moglich, durch ein einfaches 
Pumpsystem Fliissigkeit aus dem Auffangbehalter in die Behandlungskammer zu pumpen, 
wenn dort der Flussigkeitspegel erhoht werden soil. Es kann auch eine zusatzliche 

25 Hochtemperaturdesinfektions- bzw. Hochtemperatursterilisationseinheit vorgesehen sein, in 
der die Fliissigkeit aus dem Auffangbehalter behandelt werden kann. Dabei kann auch der 
Auffangbehalter selbst als Autoklav ausgelegt sein. 

Zur Erzeugung der jeweiligen Temperaturen in den verschiedenen Heizzonen bzw. 
30 Heizabschnitten kann eine Reihe von Heizmitteln eingesetzt werden. So kann beispielsweise 
die Wandung der Behandlungskammer mit Heizmitteln versehen sein. Diese konnen in 
einem mit Warmetragerol versehenen Doppelmantel bestehen. Dabei wird das 
Warmetragerol durch einen Aufheizblock erwarmt. 
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Es kann auch vorgesehen sein, da& in der Behandlungskammer und/oder dem 
Transportsystem Mikrowelienenergie definiert in feuchtes Material einleitbar ist, um das 
Material auf die gewunschte Temperatur zu erwarmen. 

5 Das Transportsystem weist vorzugsweise eine Forderschnecke auf. Diese kann reversierbar 
ausgelegt sein, um ggfs. eine Druckentlastung bei einem BeforderungsengpaB bewirken zu 
konnen. Es ist vorteilhaft, wenn die Forderschnecke nur an einem Ende ein Lager aufWeist 
und auf Verschlei&schienen ruht. 

10 Es ist sehr zweckma&ig, wenn in der Eingabeeinheit ein Zerkleinerer angeordnet ist, der 
insbesondere zur Zerkleinerung von kontaminierten Krankenhausabf alien vorteilhaft ist. 

Zur Kapazitatssteigerung kann eine Anlage vorgesehen sein, die mehrere der oben 
beschriebenen Vorrichtungen und eine Zerkleinerereinheit aufweist, wobei die Vorrichtungen 
15 parallel so angeordnet sind, da& sie von der Zerkleinerereinheit zeitgleich und/oder 
zeitversetzt beschickt werden konnen. Auf diese Weise kann auch dann, wenn die einzelnen 
Vorrichtungen im sogenannten Chargenbetrieb eingesetzt werden, eine quasi-kontinuierliche 
Desinfektion bzw. Sterilisation durchgefuhrt werden. 

20 Im folgenden wird die erfindungsgema&e Vorrichtung anhand eines Ausfuhrungsbeispieis 
naher erlautert, wobei auf die einzige Figur Bezug genommen wird. Die Figur zeigt 
schematisch eine erfindungsgemaGe Vorrichtung. 

In der Figur ist mit 1 eine Vorrichtung zur Behandiung von kontaminierten, insbesondere 
25 infizierten Materialien, bezeichnet. Die Vorrichtung 1 weist als Bestandteil einer 
Eingabeeinheit einen Einwurftrichter 2 auf, unter dem ein Zerkleinerer 3 angeordnet ist. Von 
dem Zerkleinerer 3 fuhrt ein Unterfalltrichter 4 zu einem EinlaB 5 einer rohrformigen 
Behandlungskammer 6. Der EinlaS 5 ist durch einen Schieber 7 verschliefcbar. Anstelle des 
Schiebers 7 oder zusatzlich zum Schieber 7 konnte auch eine Schleuse vorgesehen sein. 
30 Oberhalb des Einlasses 5 ist ein Dosierer 8 angeordnet. 

In der Behandlungskammer 6 erstreckt sich eine Forderschnecke 9, die eine 
Transportspirale 10 aufweist. Die Forderschnecke 9 wird uber einen Antrieb 11 angetrieben. 
Die Behandlungskammer 6 ist in Forderrichtung der Forderschnecke 9 schrag nach oben 
35 gerichtet, beispielsweise mit einem Winkel zur Horizontalen von etwa 10° bis 40°. An dem 
oberen Ende der Behandlungskammer 6 befindet sich ein Auswurf 12 mit einem 
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Auswurfschacht 13. Auch der Auswurf 12 ist mit einem Schieber 14 versehen. Auch hier 
konnte naturlrch anstelle des Schiebers 14 oder zusatziich zum Schieber 14 eine Schleuse 
vorgesehen sein. 

5 Ein Uberlauf 15 fur Flussigkeit 16 t die sich in einem unteren Bereich der 
Behandlungskammer 6 ansammeln kann, ist an der Unterseite der Behandlungskammer 6 
angeordnet. Der Uberlauf 15 ist uber eine Rohrleitung 17 mit einem Auffangbehalter 18 
verbunden. Der Auffangbehalter 18 ist uber eine weitere Rohrleitung 19 mit der 
Behandlungskammer verbunden, wobei die Rohrleitung 18 oberhaib des Maximaipegels der 
10 Flussigkeit 16 in das untere Ende der Behandlungskammer 6 mundet. 

Die Vorrichtung 1 weist zwei Heizzonen auf, in denen unterschiedliche Temperaturen 
erzeugt werden. Die erste Heizzone erstreckt sich von dem unteren Ende der 
Behandlungskammer 6 bis zu dem Uberlauf 15. Die zweite Heizzone schlielit sich 

15 unmittelbar an die erste Heizzone an und erstreckt sich bis zu dem oberen Ende der 
Behandlungskammer 6. Die Heizmittel der beiden Heizzonen sind zur Vereinfachung der 
Figur nicht dargestellt. Sie konnen z. B. in einem mit Warmetragerol gefullten Doppelmantel 
der Behandlungskammer 6 bestehen, wobei der Doppelmantel entsprechend der beiden 
Heizzonen zwei Kammern aufweist. Dabei wird das Warmetragerol beispielsweise durch 

20 zwei getrennte Aufheizblocke aufgeheizt. Auch der Einsatz von Warmetauschern ist 
moglich. 

An dem oberen Ende der Behandlungskammer 6 befindet sich ein Entluftungsventil 21, das 
uber eine Rohrleitung 22 mit dem Unterfalltrichter 4 verbunden ist. Ferner sind in der 
25 zweiten Heizzone EinlaSmittel 23 zur Zugabe von Wasserdampf vorgesehen. 

Der Dosierer 8 ist uber dem Einlafc 5 angeordnet, der als Schlitz in einer Bodenplatte 
geformt und durch den Schieber 7 verschliefibar ist. 

30 Zur Behandlung von kontaminierten Materiaiien wird der Vorrichtung 1 uber den 
Einwurftrichter 2 das zu behandelnde Material zugefuhrt. Der Zerkieinerer 3 zerkleinert das 
Material auf eine GroBe von beispielsweise ungefahr 10 x 20 mm im Querschnitt, wobei bei 
Krankenhausabf alien Hohlkdrper, wie Spritzen, zerstort werden. Das Material wird dann 
Qber den Unterfalltrichter 4 dem Dosierer 8 zugeleitet. Der Dosierer 8 sorgt dafur, daft das 

35 Material nach Zerkleinerung in den Einlaft 5 gelangt, ohne daft eine Bruckenbildung 
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innerhalb des Einlasses 5 auftritt. Auch die kegelstumpfformige Form des Unterfalltrichters 4 
tragt dazu bei, da6 eine Bruckenbildung verhindert wird. 

In der Behandlungskammer 6 gelangt das zu behandelnde Material in das 
5 Flussigkeitsreservoir 16. Der durch den Zerkleinerer 3 freigesetzte Flussigkeitsanteil des zu 
behandelnden Materials tragt zu dem Flussigkeitsreservoir 16 bei, dessen Pegel durch einen 
nicht gezeigten Flussigkeitssensor gemessen und ggfs. durch Zufuhrung von Fiussigkeit aus 
dem Auffangbehalter 18 oder durch Zugabe von flussigem Wasser auf den Sollwert erhoht 
werden kann. Das Flussigkeitsreservoir 16 weist eine Temperatur auf, die geringfugig tiefer 

10 als die jeweilige Siedetemperatur von Wasser ist. Auf diese Weise werden Verkrustungen 
an der Wandung der Behandlungskammer 6 oder an der Forderschnecke 9 vermieden. In 
dem Flussigkeitsreservoir 16 wird das zu behandelnde Material durchtrankt. Durch die 
Forderschnecke 9 wird das Material anschlieftend in die zweite Heizzone transportiert. In 
dieser Heizzone herrscht im wesentlichen, d.h. bis auf einen von dem Uberlauf 15 bis etwa 

15 zu der durch den Pfeil 20 angedeuteten Hone der Behandlungskammer 6 sich 
erstreckenden Ubergangsabschnitt der zweiten Heizzone, eine Temperatur, die oberhalb 
der Siedetemperatur liegt, so da& das Wasser des benetzten Materials verdampft und sich 
ein entsprechender Dampfdruck aufbaut. Die ProzeRbedingungen werden so eingestellt, 
daG sich das Material fur eine Desinfektion beispielsweise auf eine Temperatur von mehr als 

20 100 °C und fur eine Sterilisation auf eine Temperatur von mindestens 121 °C erwarmt. Dazu 
wird Sattdampf erzeugt, der, wenn die Eigenfeuchtigkeit des Materials nicht ausreicht, auch 
dadurch erzeugt werden kann, da(J Wasserdampf iiber die EinlaSmittel 23 der 
Behandlungskammer 6 zugefuhrt wird. In der zweiten Heizzone findet der eigentliche 
Desinfektions- bzw. Sterilisationsvorgang statt, der sich beispielsweise iiber einen Zeitraum 

25 von mindestens 15 Minuten erstrecken kann. Nach Beendigung des Behandlungsprozesses 
wird zunachst das Entluftungsventil 21 geoffnet, urn den Dampfdruck abzulassen. Dabei 
wird der Wasserdampf dem Unterfalltrichter 4 zugefuhrt, in dem sich bereits weiteres zu 
behandelndes Material befinden kann, das durch den Dampf vorgeheizt wird. Gleichzeitig 
findet eine weitere Entfeuchtung des behandetten Materials statt, indem Wasser, das sich 

30 auf der Oberflache des Materials befindet oder kapillar in diesem gebunden ist, aufgrund 
des Druckabbaus unter Ausnutzung der fuhlbaren Warme des Materials verdampft, wahrend 
sich die Temperatur des Wassers und des Materials der Siedetemperatur bei Normaldruck 
annahert. Anschlie&end wird der Auswurf 12 durch den Schieber 14 geoffnet, urn das 
behandelte Material auszutragen. Vorzugsweise wird gleichzeitig der Einlafi 5 geoffnet, um 

35 entsprechend der ausgeworfenen Materialmenge weiteres zu behandelndes Material in die 
Behandlungskammer 6 einzubringen. 
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Wenn anstelle der Schieber 7 und 14 oder zusatzlich zu den Schiebern Schleusen 
vorgesehen sind, ist auch ein kontinuierlicher Desinfektions- bzw. Sterilisationsprozess 
moglich. 

5 

Mit der erfindungsgemalien Vorrichtung konnen kontaminierte Materialien, bei denen es sich 
vorzugsweise um krankenhausspezifische Abfalte, aber z. B. auch um Klarschlamm, 
kontaminierte Boden sowie Lebensmittel, wie Getreide und Gewurze, handeln kann, sicher 
desinfiziert bzw. sterilisiert werden. Durch die kompakte Gestaltung der Vorrichtung ist eine 
10 wenig aufwendige und sichere Behandlung der Materialien und zudem die Herstellung 
kompakter, leistungsfahiger mobiler Aniagen moglich. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Behandlung von kontaminierten, insbesondere von infizierten Materialien, 
bei dem diese iiber eine Eingabeeinheit (2, 3, 4) einem sich in einer Behandlungskammer 

5 (6) erstreckenden Transportsystem (9) zugefiihrt, aufgeheizt und dort desinfiziert bzw. 
sterilisiert sowie an einem Auswurf (12) ausgetragen werden, dadurch qekennzeichnet , 
dad 

eine erste Behandlungszone zur Benetzung des infizierten Materials geschaffen wird, 
indem in einem ersten Bereich der Behandlungskammer (6) durch eine in Forderrichtung 

10 aufwarts gerichtete Neigung im wesentlichen der gesamten Behandlungskammer (6) ein 
Flussigkeitsreservoir (16) mittels in dem infizierten Material vorhandener Fiussigkeit 
und/oder externer Zugabe von Wasser erzeugt wird und das Flussigkeitsreservoir auf 
eine Temperatur, die geringer als die Siedetemperatur von Wasser ist, erwarmt wird, 
wobet der erste Bereich benachbart zu dem tieferliegenden Ende der 

15 Behandlungskammer ist, 

und eine zweite Behandlungszone zur Desinfektion bzw. Sterilisation geschaffen wird, 
indem ein zweiter Bereich, der sich von dem ersten Bereich bis zu dem hoherliegenden 
Ende der Behandlungskammer (6) erstreckt, zumindest teilweise auf eine Temperatur, 
20 die hoher als die Siedetemperatur von Wasser ist, erwarmt und in dem zweiten Bereich 
der zur Desinfektion bzw. Sterilisation erforderliche Dampfdruck aufgebaut wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daa der zweite Bereich in 
Abschnitte mit unterschiedlichen Temperaturen unterteiit wird. 

25 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB in dem zweiten Bereich der 
gewunschte Dampfdruck durch Verdampfung von Eigenfeuchtigkeit zu behandeinden 
Materials und/oder durch Zufuhrung von Wasser in flussiger Form und/oder 
Wasserdampf erzeugt wird. 

30 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da& der 
Fullstand des Flussigkeitsreservoirs (16) mittels eines Oberlaufs (15) reguliert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB Fiussigkeit aus dem Oberlauf 
35 (15) in das Flussigkeitsreservoir (16) zuruckgefuhrt wird. 
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6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das zu behandelnde Material in Portionen zugefuhrt wird, die sich zur selben Zeit in der 
Behandlungskammer (6) befinden, wobei die Zufuhr und der Austrag Liber Schieber Oder 

5 Schleusen der Eingabeeinheit (2, 3, 4) und des Auswurfs (12) erfolgt. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Transportsystem eine Forderschnecke (9) aufweist. 

10 8. Vorrichtung zur Behandlung von kontaminierten, insbesondere von infizierten Materialien, 
bei der diese iiber eine Eingabeeinheit (2, 3, 4) einem sich in einer Behandlungskammer 
(6) erstreckenden Transportsystem (9) zugefuhrt, aufgeheizt und dort desinfiziert bzw. 
sterilisiert, sowie an einem Auswurf (12) ausgetragen werden, wobei im wesentlichen die 
gesamte Behandlungskammer (6) in Forderrichtung aufwarts gerichtet geneigt ist, 

15 dadurch gekennzeichnet . dali die Behandlungskammer (6) eine erste Heizzone aufweist, 
die benachbart zu dem tieferliegenden Ende der Behandlungskammer ist und zur 
Erzeugung einer Temperatur unterhalb der Siedetemperatur von Wasser ausgelegt ist, 
und ferner eine zweite Heizzone, die sich zwischen der ersten Heizzone und dem 
hoherliegenden Ende der Behandlungskammer (6) erstreckt und zur Erzeugung einer 

20 Temperatur oberhalb der Siedetemperatur von Wasser und zum Aufbau des zur 
Desinfektion bzw. Sterilisation erforderlichen Dampfdrucks ausgelegt ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft die zweite Heizzone in 
weitere Heizabschnitte zur Erzeugung weiterer Temperaturen unterteilt ist. 

25 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dafc die zweite Heizzone 
Mittel (23) zur Einfuhrung von Wasserdampf aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daR die erste Heizzone 
30 Mittel (23) zur Zugabe von flussigem Wasser aufweist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Behandlungskammer (6) einen Oberlauf (15) zur Regulierung eines 
Flussigkeitsreservoirs (16) aufweist. 

35 
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12 


13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Uberiauf (15) in einen 
Auffangbehalter (18) mundet und dieser durch eine Ruckfuhrieitung (19) mit der 
Behandlungskammer (6) verbunden ist. 

5 14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB Uberiauf (15), 
Auffangbehalter (18) und Ruckfuhrieitung (19) so ausgelegt sind, daB in ihnen derselbe 
Druck herrscht, wie in der Behandlungskammer (6). 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
10 Wandung der Behandlungskammer (6) mit Heizmitteln versehen ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Transportsystem (9) mit Heizmitteln versehen ist. 

15 17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dad in die 
Behandlungskammer (6) und/oder das Transportsystem (9) Mikrowellenenergie defmiert 
einleitbar ist. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB das 
20 Transportsystem eine Forderschnecke (9) aufweist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Forderschnecke (9) 
nur an einem Ende ein Lager aufweist und auf VerschleiBschienen runt. 

25 20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB in der 
Eingabeeinheit ein Zerkleinerer (3) angeordnet ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Eingabeeinheit (2, 3, 4) und der Auswurf (12) mittels Schieber (7, 14) und/oder 

30 Schleusen absperrbar sind. 

22. Anlage, die mehrere Vorrichtungen nach einem der Anspruche 8 bis 21 und eine 
Zerkleinerereinheit aufweist, wobei die Vorrichtungen parallel so angeordnet sind, daB 
sie von der Zerkleinerereinheit zeitgleich und/oder zeitversetzt beschickt werden konnen. 
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AB - JP1 1137644 NOVELTY - The apparatus comprises a vapor sterilization 
portion (1a) and a hot air drying portion (1b) which are formed inside 
a heating chamber (1). Raw materials are moved continuously by screw 
conveyors (4,5) through heating and cooling chambers. Valves 
(17,19,27) which interrupt an air current while passing the raw 
material, are provided at the inlets and outlets of the chambers. An 
exhaust gas outlet (11) is provided between a superheated steam supply 
inlet and hot air inlet in the cylindrical heating chamber in which 
the screw conveyor (4) moves the raw material. The valve (17) fitted 
at the inlet (15) of the heating chamber sends the raw material to the 
vapor sterilization portion and interrupts air current to the inlet. A 
connection portion (3) provided with valves (19) connect the outlet 
(16) of the heating chamber and inlet (20) of the cooling chamber. 
The valve passes the raw material and interrupts air current. The raw 
material is moved by the screw conveyor (5) inside the cooling chamber 
which is cooled by cooling water on the outerside. An elimination tube 
connected with valve (27) which interrupts the air current, Is 
provided in the outlet (25) of the cooling chamber. 
• USE - The apparatus is used for sterilizing food particles, chemical 
cosmetics and fodder. 

- ADVANTAGE - Since sterilization is carried out sequentially, 
continuous operation is simplified; sterilization of different 
varieties of raw materials are performed by adjusting the conditions 
of sterilization and reduces consumption of steam and hot air. Since 
the air current is interrupted by the valves, an assay process 
stabilized by the raw material is achieved. 

-(Dwg.1/2) 

IW - APPARATUS FOOD PARTICLE HEAT COOLING CHAMBER THROUGH RAW MATERIAL MOVE 

CONTINUOUS SCREW CONVEYOR VALVE 
IKW - APPARATUS FOOD PARTICLE HEAT COOLING CHAMBER THROUGH RAW MATERIAL MOVE 

CONTINUOUS SCREW CONVEYOR VALVE 
NC -001 

OPD- 1997-11-14 
ORD- 1999-05-25 

PAW - (ASAO-N) ASAOKA KOSHINRYO KK 

- (THER-N) THERMAL KK 



• Sterilization apparatus of food particles - has heating and cooling 
chambers through which raw material is moved continuously by screw 
conveyors and valves 


